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La presence inveation concerae un carreau (dalle) 
de tapis dans lequel les contraintee ont eU relachees afin que le carreau 
de tapis repose sans gondoler quand il est installe sur un pXancher. 

D'autres caracteristiques et avantages de l 1 invention 
seront ndeux conpris a la lecture de la description qui va suivre 
d'un exeinple de. realisation et se reportant aux desains annexes sur les- 
quels : 

- la figure 1 represente une matrice de decoupage utilisee 
pour decouper les carreaux de tapis a envers dur; 

- la figure 2 represente en perspective une portion d'une 
matrice a inciser utilisee dans 1' invention, 

- la figure 3 represente schema tiquenent en vue de dessus 
la ma trice a inciser utilisee dans l 1 invention et 

- la figure 4 represente partiellement en perspective 
un carreau de tapis a envers dur incisfi pour elisdner les tensions qui 
y rfegnent. 

Kn considerant d'abord la figure 4, on volt une portion 
de carreau 10 de tapis constitue essentiellement d'un grand nombre de 
fils de polls 12 encastres a leur base dans une couche adhesive 14 
qui est en general relativement impermeable et qui peut gtre en chlorure 
de polyvinyle, afln de fixer solidement ces fila a la surface du materia* 16 
d'encollage de canevaa. A la surface inf€rieure du aateriau 16 est 
relie* un second materiau 18 d'encallage polymere appele* habituellement 
envers dur qui peut Stre egalement, si on le desire, du chlorure de 

polyvinyle durci. 

Comma on I 1 a signals brievement ci-dessus, I'un des 

problems rencontres dans 1 'utilisation de carreaux de tapis a envers dur 

consiste en ce que certains carreaux ne restent pas plana apres la pose, 

a cause de contraintes internes qui amfenent le carreau a gondoler. Pour eviter 

ce phenomefie, on utilise une machine a decouper les carreaux de tapis, 

designee globalement par 20 sur la figure l,pour produire un grand nombre 

decisions ondulees dans 1'encollage 18 de 1'envers durci du carreau 10 de 

tapis. La machine 20 possede une base 22 a laquelle est fixe , par des 

boulons appropries 24, ua element support 26 de bati sur lequel est monte 

l'Slement support 28 et un certain nombre d'elemenlsde colonnes ou 

poteaux verticaux 30 maintenus ensemble au sosnet par des croisillons 32. 

Sur les colonnes 30 glisse un plateau de pression 34 qui coopere avec la 

matrice de decoupage 36 montee sur V element 28. Sur les croisillons 32, 
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on a 6galement place" un vfirin 38 pneumatique ou hydraulique, dont la 

tige de piston 40 est relive au plateau 34. 

En fonctionnement, le carreau de tapis 10 est place" sur 

la matrice 36 , sur l'el&nent 28, la surface de l'envers gtant tournee 

5 vers le bas. Le piston 38 sert a faire glisser le plateau 34 vers le bas 

afin de mettre en contact sous pression la matrice 36 avec le carreau 10. 

Le plateau 34 et la matrice sont maintenus en contact sous preasion avec 

le carreau 10 pendant environ 1 a 2 secondes, la pression etant approxl- 

2 

mativement de 18 kg/cm pour assurer le decoupage de l'encollage 18 du 

10 carreau 10. Apres abaissement de la pression, le carreau est retire^ 
un nouveau carreau a decouper est mis en position de decoupage et le 
processus recommence. 

Dans la forme prefer e*e de realisation de I 'Invention, 
la matrice a inciser est composes d'une serie d 1 elements coupants 43 

15 ondules et en dents descie qui donnent la configuration representee sur 
lea figures 2 et 4. Comme on le volt sur les figures 2 et 4, les sonnets 
44 des ondulations pe* net rent dans l'encollage dur jusqu'a une profondeur 
tres voislne de la couche 16, alors que le reste de la surface ondule*e 
penetre taoins prof ondfiment, de sorte que les incisions de l'encollage 18 

20 ?our relScher les tensions sont real! sees en gardant 1 'integrity de 

l'encollage, sans desenduction. Les ondulations de la matrice a inciser 
procurent non seulement un effet agreable sur la surface de l'encollage, 
.mais eliminent egalement les coupures en ligne droite de 1' en vers dur. 

On volt sur la figure 3 que la disposition prfiferee des 

25 matrices a inciser est celle d'une grille ou I'espacement entre les matrices 
adjacentes paralleles du bord du carreau de tapis est plus petit que 
celui se trouvant vers 1'intiSrleur du tapis. On a trouve" que ce type d'espa- 
cement procurait un relSchement plus efficace des contraintes que si les 
espacements € talent les memes entre les matrices paralleles adjacentes. 

30 II exlste plusleurs manleres de re"aliser la matrice a 

inciser, dont plusleurs comportent la realisation de longs elements 
ondules continus £gaux a la longueur ou a la largeur du plateau 34 et 
s'encastrant dans le plateau. Les matrices dans 1 'autre direction sont 
formees de petites longueurs et introdultes perpendlculairement entre 

35 les grandes longueurs successives. Au contraire, les matrices peuvent etre 
toutes compos ees de petlts segments indivlduels fixes ensemble et encastres 
dans le plateau 34 pour fournir la configuration representee sur la figure 3. 
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On a ainsl deer it un apparel I et un procfidfi qui fouraissent 
de facon simple et efficace un carreau de tapis dans lequel 1' en collage 
de 1' en vers durci est incise pour relacher lea tensions pour fournir un 
carreau de tapis qui ne gondole pas apres installation sur un plancher. 

Bien entendu diverses modifications peuvent etre apport£es 
par l'homme de I'art aux dispositifs ou proc£d£s qui viennent d'etre 
decrits uniquement a titre d'exemples non limitatlfs sans sortlr du 
cadre de 1' invention. 
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^E_y_E_N i _D_I - C_A_T_I - 0_N_S 

1. Carreau de tapis, caractfirise" en ce qu'il comprend 
une structure feuillete*e posse*dant un grand nombre de fils de polls sur 

5 le c8te" face et un mat6ri.au durci sur 1* autre c8t£, ledit matgriau durci 
comprenant un grand nombre d 'Incisions eensiblement continues et paral- 
leles, les incisions adjacentea voisines du bord du carreau de tapis 
£tant plus rapprochees que les incisions adjacentes situees au centre 
du carreau de tapis. 

10 2. Carreau selon la revendication 1, caract€rls£ en ce 

que la profondeur de chacune des incisions sensibleraent paralleles oscille 
plusieurs fois entre un maximum et un minimum le long de la longueur de 
1 'incision. 

3. Carreau selon la revendication 2 a caracterise 1 en ce 
15 que lesdites incisions ont la forme d'ondulations. 

4. Carreau selon la revendication 1, caracterlse* en ce 
que lesdites incisions ont la forme d'une ondulatlon. 

5. Appareil pour inciser la surface de I'envers durci 
d'un carreau de tapis dans un moule a pression ayant un Element support 

20 pour recevoir le carreau de tapis 3 un e'l&nent de ma trice de dgcoupage 
actlonne* par la pression et un moyen pour deplacer ledit Element 
de ma trice et pour lui applique r la pression, caractgrise* en ce qu'une 
ma trice a incision coopere avec ledit element de matrice de decoupage 
actionne par la pression^ ladlte matrice a incision ayant un grand nombre 

25 de couteaux de matrice sensiblement paralleles et dentelgs en continu, 
lesdits couteaux adjacents pres des bord a de 1' element de la matrice 
de d£coupage actionne par la pression Stant moins es paces l'un de 1 'autre 
que les couteaux eloignes desdits bords. 

6. Appareil selon la revendication 5, caractgrise* en ce 
30 que les couteaux sent es paces a la facon d'une grille. 

7. Appareil selon la revendication 6, caracterisfi en ce 
que les dentelures dans lesdits couteaux 'sont realises dans la surface 
coupante pour fournir des Incisions de profondeur variable dans chaque 
incision realiaee dans la surface de l'envers durci du carreau de tapis. 

35 8. Appareil selon la revendication 7, caractexise' en ce 

que les couteaux sont ondule*s sur leur longueur. 
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9. Appareil 8 el on la re vend! cation 5, caract£ris£ en ce 
que les dentelures dans lesdits couteaux sont pr£vus dans lea surfaces 
coupantes de ceux-ci pour fournir des. incisions de profondeur variable 
dans chaque incision de la surface de l'envers dure! du carreau de tapis. 
5 10. Appareil selon la revendicatlon 9, caracterise en ce 

que chacun des couteaux est ondul£ sur sa longueur. 

11. Couteau de ma trice pour inciaer les surfaces durcles 
d T un carreau de tapis, caracterise en ce qu'll comprend un certain 
nombre d' elements coupants adajcents, senslblenent den tele a en continu, 

10 lesdits elements coupants adjacents voisina des bords du couteau de 
mat rice etant plus a err 6s que les elements coupants aitues plus a 
l'int^rieur des bords du couteau de ma trice. 

12. Couteau de ma trice selon la revendicatlon 11, carac- 
terise' en ce que les elements coupants sont dans une configuration de 

15 grille. 

13. Couteau selon la revendicatlon 12, caracteris£ en ce 
que chacun des elements coupants est ondule sur sa longueur. 

14. Froc£d£ de relSchement des contraintes dans un carreau 
de tapis a envers durci, caract£rls£ en ce qu'll comprend : la foumiture 

20 d'un carreau de tapis ay ant un envers durci, la uLse en contact de l'envers 
durci du carreau de tapis avec une ma trice a inciaer et 1 'application de 
la pression a celle-ci pour inciaer un certain n ombre de lignee sensi- 
blement continues de profondeur variable dans l'envers durci du carreau de 
tapis. 
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Claims 

1. Carpet square characterized in that it comprises a layered structure having a large 
number of pile threads on the face side and a hardened material on the other side, 
said hardened material comprising a large number of incisions appreciably 
continuous and parallel, the adjacent incisions neighboring the edge of the carpet 
square being closer together than the adjacent incisions located at the center of the 
carpet square. 
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